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PRVA ZVARACSKA, a.s. BRATISLAVA

Certifikacny orgdn pre certifikaciu personalu vo zvarani a NDT
akreditovany Slovenskou narodnou akreditaénou slusbou podla STN EN 45013
Cerlification Body for Welding and NDT Personal Certification acredited with in the Siovak Nationa!

[ S A TRT MR
Fimig

5 RISNAS
|

Accreditation Service, according to STN EN 45 013 Standard

' Certifikat — Osvedéenie o skii$ke zvaraca

Oznafenie podla STN EN 287

Zvéraci postup vyrobcu
&£51lo dokladu

Meno zvarala

Preukaz

Druh preukazu

Ditum, miesto narodenia
Zamestnany v

Predpis / ski3obnd norma

Odborné vedomosti

141 T BW W1l wm t05 D159 H-IL 045 ss-nb

141

: 8aBIK Igor
SF 268 971
op
§.1.1977,
Stikromne
STN EN 287-1

Zlaté Moravce

inegkibany

Cislo skudky
Cislo certifikétu
Miesto skikky

1128/04
1260712
:2VU spol. Malé Xozméleovce

'Gdaje o skikke

Rozsah platnosti

Ochranny plyn

Pomocné materialy '
Hrﬁbka gk. vzorky (mm)

‘Ivonk. priemer riry (wm)

‘| Poloha’ zvirania

| DréiZkovanie / podloXenie

EN 439:I1 Ar

5.0
159.0
H-L 045
sg- nb

Sp8sob zvérania 141 141

Plach alaebo rfira T P, T

Druh zvaru Ew; i BW, FW

Skupina(y) zékl. materiflu Wit w11 a vletky, ktoré s zvhrané a
. o C aust . prid mat .

Pridavny materidl (oznadenie) wn - wm

EN 439-11 Ar

3.0 - 10.0

- . - 79.5
'H-L 045, PA, PB, PC, PD, PE, PF

Baliie informéacie pozri v prilo!enom liate a / alebo vo NPS éialo v

y

s

Vykonal a !

bruh skdBky Vyhovel Nepofadované
Vizufilna kontrola X

Skidka prefiarenim X

Kag. prélk./kapiléra X
Makro/mikro v¢brus X
8kikka rozlomenim X

9kiska l&mavesti ' X

| Doplnkové skidiky*) X

*} na prilofenom liste

PREDLEZENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKACNYM ORGANOM

DA tum

8luZobné

Podpls
P postavenie

bé4gg, bs-ng, ss-mb, ss-nb

:

(‘
5

'Eﬂkx” g\s,;bratlaxava
In%. kl!betr Némcovd |

Certifikaén orgén pre cartifikaciu

peraon&lu vo zvﬁran1 a NbT

\“ ) v
//QECA4VL¢/n,3—
Datum vydania .10.2064
Miesto ¢ Bratisiava

Platnost sktdky do 17.9.200%

PREDLZENIE PLATNGSTI SKIO&KY
ZAMESTNAVATELOM ALEBO DOZOROM

Datum Podpis

—

8luZobné poataveni:



PRVA ZVARACSKA, a.s. BRATISLAVA -

Certifika¢ny organ pre certifikaciu personalu vo zvarani a NDT
akreditovany Slovenskou narodnou akreditaénou sluzbou podfa STN EN 45013
Certification Body for Welding and NDT Personel Certification acredited with in the Slovak National

i

EISNAS

CENTINY

SR

Accreditation Service, according to STN EN 45 013 Standard

+ Certifikat — Osvedéenie o skadke zvarada

2 Oznadenie podla STN EN 287

Zvdraci postup vyrobecu
Cislo dokladu

Meno zvarala

Preukaz

Druh preukazu

D&tum, miesto narodenia
Zamesatnany v

Predpis / skiiSobnd norma

T g W W

14 pa
<o

P

12 Odborné vedomosti

141 T BW W1l wm t05 D159 H-I 045 sa-nb

141

5ABIX Jozef

: SE 859 438
¢ OP

1.8.1950, Cerveny Hradok

: Sdkromne
: 8TN EN 287-1

ineskidany

Cislo skadky
8islo certifikétu
Miesto skisky

1124/04
1260708
:ZVU spol. Malé Kozmalovce

ﬁdaje o ski¥ke

Rozsah platnosti

14 | 8pdamob zvérania

141 - 141
15 | Plech alebo rira T P, T i
1§ | Druh zvaru BW BW, FW !
1} |8kupina(y) z&kl. materifilu S Wil Wil a vBetky, ktoré se zvérang s |
8 ) ) : ‘ aust. prid. mact.
Pridavny materifl (oznaZenie) W ‘ wm

Ochrann{ plyn

9 | Pomocné materi&ly
'},'ﬁfﬂbka sk. vzorky (mm)

Z !Vonk. priemer rdry (mm)
| Poloha zvérania

24 |Dré¥kovanie / podlo¥enie

JEN 439-11 Ar

5.0

'159-0

H-L 045
85-nb-

BN 439-T1 Ar

3.0 - 10.0 :
: Sy 7905
H-L 045, PA/ PB, BC,.PBD, .BE, PF
: ba-gg, be-ng,,ﬂé?mﬁj%éé-ffy
— — S

ZJ Dalsie informicie pozri v priloenom liste a / alebo vo ﬁ?éléis;o '

d Vykonal a
27 | Druh skdlky Vyhoval Nepofadované
24
23
30 !vizuflna kontrola X
31 | Skudka preZiarenim X
32 | Mag. pr&sk./kapiléira X
33 | Makro/mikro v¥brus X
34 QSkﬁEka rozlomenim X
35 | gkiBka lémavosti X
36 | Doplnkové skiky*) X

37 *) na prilofenom liste

38 PREDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKAGNYM ORGANOM

YN

§ LOP

. N .?; FJ;Z F
PRVA ZVARAZSKY, &.s. Bratislav
Ing. Alideta Némcovs, -

Certifikadny org§n4$f§;9§§§Lffkéciu p

persondlu vo zvlrani a NDT
%b/ywv_d’r“)

Datum vydania 6.10.2004
Miesto : Bratisglava
Platnost skusky do i 17.9.2098

PREDLIENIE PLATNOSTI SKUSKY
ZAMESTNAVATELOM ALEBO DOZOROM

D&tum

SluZobné

i
Podpis postavenie

Datum Podpis SluZobné postavenie

T4 AND 70T



B

 CERTIFICADO ® CERTIFICAT

& CEPTUOUKAT

W
‘h"
L
X
e
=
S
=
i !U
*

—
<
=

I

=

-

Al
N

ey Gad tungsbereich wurde automatiseh, dursh funakecd 2.04e ermittelt

Benannte Stelle nach Druckge‘rarerlchthme (97/23/ G)
der TUV Industrie Service GrribH - TUV sUD Gruppe

frzescnnng EN 287-1 ¢ 141 T BW W11 wm t04 D08 H-L045 ss nb

Satle |
Herstaiier-Schweldanwei sung Prifstelle . TOV BAYERM SACHSEN. Hincnen
Biteg-Nro (falls ve-figbhar) : 104/04 Praf Nri . 204164
\aie des SchweiBers . Jarombek, Jaroslav (0398)
L2g timation © o SH 17178
Arvoaer Legitimation . Personalnummer “atogratoe
Gesurtsdatur und Ort 1 29.05.67. Svidnik
Zeschaftigt ber : Energyco Roznava

zugelasgen gemay :
Varsehrd F/Prifnorm : EN 287-1 und AD-HP3 ‘ Oruckgeraterichtiinig Rves/t: 3

Anhang |I 2iffer 3.1.2
/ Persona!

tewersurg : Bei Emsntz ir der BRD nach §12 des ArbSchG zu untgdﬂ%' M: Gmbk
: Benannte Stelle Ny 0036
Ficikunce : bestanden
. - - S . — e ——
| Prifdaten-Angaben | Geltungsbere:cn *x;
. DR + e
Schvetiprozel {141 Wolfram-InertgasschweiBen (WIG) | 141
i 3lech rger Reohr IT  Rohr | P.T
| harzare {8W Stumpfnah: l Bw, Flu
Verkstnfrgruppe(r) | (Wl - (1D | Wil
: /usatz (Bezeichnung) | (wm) | gleichartige Zusatze
Schitzgas/Pulver JEN 439:1 [ R, 1
Hi"sstof e | |
Prafstuckdicke (mn) | 4.0 | 0 - 8.0
Roh-adtencarcha, (mm) | 89.0 ! 44.5 . 178.5
i hWeriposition |H-L045 | PA/PC/PF/PE/PB/PO/E- L4
, A!.s‘»;xgen/[jadswcherung {ss-nb einseitig ohne Badsicherung | ss-mb ss'nb bs-gg bs-g
O -L — L

Jusgtzitche Hinweise siehe beigefligtes 8latt und/oder SchweiBanwe sung Nr. .

[rot T e e e - e -

e Sory,

1
I Ausgefiihrt ! ! ﬂipl . -In/g?o Vick /
Ary er Prufung | und X nicht | Benannm% /0& /]
] bestanden | veriangt |
- R | | TOV Blgggmél\(‘HSEN Munche
; Ei'c".tpmfmg | X | | QQ
i Turchstrahlungsprg. | X | | Tag de Au =.09.04
i Magnaty. Farbeindr. | | X i Ort » Bratislave
C Makeo- Mikroschliff | | X ; Glltig:eit der Prufung : 20 09 CB
i Bruchgrufurg | ! X | )
" Biageprufung | | X | VERLANIGERUNG DER PRUFUNG DURCH BESTA™IGUN'
| Zus Jtzmuﬂ,rgen *y ‘ X i DES(R) ARBEITGEBER(S) QDER AUFSICHTSPERION
Yool . . B TS & ) ; ———— jo e -
3 fal]; no1we'\dxg Ar‘gaben auf Zusatzblatt | Datun Unterschmf‘t | lnenststeﬂurg acor

YERLANGERUNG DER PRUFUNG DURCH PRUFSTELLE

. 1
Dienstst.ellung oder Titel | |

—

Lo Datuw Urterschrift

i T
! |

. ..,_|A..*_A.__.____.._ - l. © e e e
‘ |
1
!

|
|
|
|

ROV SO —

Teourt or dos rabien ke o
m 1t Tovtes and e Runicsuile ontha rove-se side e versoe

©TUV Industre Sersce G N)H



PRVA ZVARACSKA, a.s. BRATISLAVA  —

' Certifikacny orgdn pre certifikdciu personlu vo zvarani a NDT ng
~|  akreditovany Slovenskou narodnou akredita¢nou slu¥hou poda STN EN 45017 R

osn R
¢ P06 !
Certification Body for Welding and NDT Parsonel Certification acredited with in the Slovak National —————

Accreditation Service, according o STN EN 45 013 Standard

' Certifikat — Osveddenie o skuke zvaraca

2 Oznafenie podla STN EN 287 : 141 T BW W1l wm t04 D060 H-L 045 gsg-nb

3

4 Zvéraci postup vfrobcu : 147-28/2004-21

5 &islo dokladu :

6 Meno zv&rada + FRAJTKO Yarién

7 Preukaz : SH 219 039 °

8 Druh preukazu $OP.. T

9 D&tum, miesto narodenia i 1.2.1963, Prefov -

10 Zamestnany v : FY.Prajtko vl

11 Predpis / skilobni norma ‘é;iig;lol ékﬁékf

: 1118/04
Gebl certi

1259985
+ASKOZVAR, Kodice

28.7.2004
0 C ¢ Bratislava
thost 'skidky do  : 18.6.2006

a4 k& rozlomenim
35 | Bkaska ‘Ldmavostd
36 |Doplnkovd skhikky*)

PREDLZENIE PLATNOSTI SKOSKY

37 *) na prilokenom liste = .- */ BAMESTNAVATELOM ALEBO DOZOROM
38 PREDLZENIE PLATNOSTI SKOSKY CERTTFIKASNTM ORGANOM ‘ D&tum Podpis Sluiobné postavenie
39 & 8luZobnd
D Podpis oo TR vy .
Aeum P postavenie 29, /‘Jf‘g T S = Pt AR SO .f.?'fig

e |LEZ6 2
ENG. Tolonir TERINKA
JKOPEAN WHLDING TLCHNOIOGIS
Certitiketd No, EWT-SK-58u67 (

T46-COP-2003-1



PRVA ZVARACSKA, a.s. BRATISLAVA

Certifikac¢ny organ pre certifikaciu personalu vo zvarani a NDT

© akreditovany Slovenskou narodnou akreditanou sluzbou podia STN EN 45013

Certification Body for Welding and NDT Personel Certification acredited with in the Slovak National
Accreditation Service, according to STN EN 45 013 Standard

B SNAS

CLRYITIKAC Iy
o008

¢ Poos

+ Certifikat — Osvedé&enie o skuske zvaraca

2 Oznafenie podla STN EN 287 : 141 T BW W1l wm t02 D051 H-L 045 ss-nb

3

4 Zvéraci postup vyrobcu t 141

s &fslo dokladu '

6 Heno zviarada : KOTNY Ivan

7 Preukaz :+ SH 298 777

8 Druh preukazu : OP

9 D&tum, miesto narodenia : 3.10.1957, Levice

10 Zamestnany v 't ABM Industriemontage GmbH Wien o
11 Predpis / skdSobn& norma  *»  ; STN EN 287-1 Eislo skusky :75/04

8islo certifik&tu 1258649 )
: Miesto skddky :2VU gpol. Malé Kozmilovce

Skigka ‘limavosti R RS
o Doplnkové skdkky+) PREDLZENIE PLATNOSTI SKO3KY L :
"37 %) na prilofenom liste ZAMESTNAVATELOM ALEBO DOZOROM foonn

38 PREDLZENIE PLATNOSTI SKUSKY CERTIFIKACNYM ORGANOM Détum
39 SluZobné
D&tum Podpi
odpis postavenie 2.3 ,// 0’4

ST TR T
7 i

Wi

frvehoug| d55 g,
Y T YERTMEA

:AN WELDING TICHNOLOGLS N
Cortiitknte Mo,| EWT-5 K- 98967 6_

T46-COP-2003-1



a

PRVA ZVARACSKA, a.s. BRATISLAVA
Certifikaény orgdn pre certifikaciu personalu vo zvarani a NDT © SNAS

akreditovany Slovenskou nérodnou akreditacnou sluzbou podla STN EN 45013 L

Certification Body for Welding and NDT Personel Certification acredited with in the Slovak National
Accreditation Service, according to STN EN 45 013 Standard

L. P 006

+ Certifikat — Osvedd&enie o skuske zvarada

2 Oznafenie podla STN EN 287 : 141 T BW W1l wm t05 D057 H-L 045 ss-nb

Zvéraci postup v{robcu :
€islo dokladu :

3

4

S

6 Meno zvérala : SZERENCSES Ludovit
7 Preukaz :
8 Druh preukazu !

11.7.1951, Kuku&inovo
.IDS Montéfe, Levice

Pmmmz PLATNOSTI s:ct’xéx! CERTIFIKACNTM onsmou

S Th

8luZobné
postavenie

D&tu.m Podpis

7 a

L’, somir 'i' RINMNR A
L i UP}'.il‘ FWELDING TSCHXNOLOOIY

Curts th Bo PR IR ety (1

T46-COP-2003-1
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ZERTIFIKAT & CERTIFICATE &

Benannte Stelle nach Druckgeraterichtlinie (97/23/EG)

der TUV Industrie Service GmbH - TUV SUD Gruppe

Bezeichnung

1 Schweifler-Priifungsbescheinigung

EN 287-1 :

2,

Industrie Service

141 T BW W11 wm t04 D076 H-L04S ss nb

Seite 1
Hersteller-SchweiBanweisung Prifstelle : TUV
Beleg-Nr. (falls verfiigbar) : 118/04 Prif-Nr. 1 504190
Name des SchweiBers . Angelovic, Dusan (0418)
s . zugelassen gemab
Legitimation : SP 256559 Druckgeraterichtlinie 97/23/EG
Art der Legitimation : Personalnummer Anhang i, Ziffer 3.1.2 Fotografie

Geburtsdatum und Ort
Beschdftigt bei
Vorschrift/Prifnorm

Bemerkung

Fachkunde

: 30.05.67, Lipany

: EN 287-1 und AD-HP3

: bestanden

2

Arbeitsverfahren / Parsonat

TV In%ustrle Service GmbH
TOv SUD Gruppe
Benannte Stelle Nr. 0036/ (falls notig)
Ll

: Bei Einsatz in der BRD nach §12 des ArbSchG zu unterweisen

i
i Priifdaten-Angaben
|

Geltungsbereich **)

l
|
l
|
|
|
I
i
|
|
l

SchweiBproze8

husfugen/Badsicherung |ss-nb einseitig ohne Badsicherung

I
|141 Wolfram-InertgasschweiBen (WIG)

PA/PC/PF/PE/PB/PD/H-L045

i

|

I

| 141
Blech oder Rohr T Rohr | P.T
Nahtart ‘ |BW Stumpfnaht [ BW, FW
Werkstoffgruppe(n) f (W11) - (W1D) | Wil
Zusatz (Bezeichnung) |(wm) ' | gleichartige Zusitze
Schutzgas/Pulver [EN 439:1 [ R, I
Hilfsstoffe | I
Priffctiickdicke (mm) | 4.0 | 3.0 8.¢
RohrauBendurchm. (mm) | 76.0 | 38.0 - 152.0
SchweiBposition |H-L045 |

I

{

ss-mb ss-nb bs-gg bs-ng

Zusdtzliche Hinweise siehe beigefiigtes Blatt und/oder SchweiBanweisung Nr.:

|
|
I
I
l
I
I
|
I
|

T T
| Ausgefiihrt | |
Art der Prifung [ und | nicht |
' | bestanden | - verlangt |
| [ I}
1 | 1
Sichtpriifung | X | |
Durchstrahlungsprg. | X | |
Magnetp./Farbeindr. | | X |
Makro- /Mikroschliff | | X |
Bruchpriifung | | X |
Biegepriifung | | X |
Zusatzpriifungen *) | | X [
! J

1 147.25/2004-22
Dipl.-Ing. Vaclav Folbrecht

Tl
-§ Notified

Tag der Ausgabe 26.08.04 0036
ort ! Bratislavd % Body
Gilltigkeit der Prifung : 25.08.06 Stid G‘“QQ

VERLANGERUNG DER PRUFUNG DURCH ‘BESTATIGUNG
DES(R) ARBEITGEBER(S) ODER AUFSICHTSPERSON

*) falls notwendig, Angaben auf Zusatzblatt

VERLANGERUNG DER PRUFUNG DURCH PRUFSTELLE

TING. Euboir 'IEBINKA

Unterschrift

Dienststellung oder Titel

| pperecd: ldROPEAN WELDING TECHNOLOGIS'
Certifikete N, EWT-SK-98067 (|

—
| Datum
b
I
I
I
I
(

| I
I I
| l
I |
I I
| |

by
{1 ‘r
I I I
|1 l l
|1 I I
II I I

— |

remmggder Titel

**) Der Geltungsbereich wurde automatisch durch EurcWeld 2.04e ermittelt.

Ubersetzung des
Formblatt-Textes auf der Rickseite

on the reverse side

Transiation of printed text

Traduction des rubiques Imprimées
au verso

G2 - 416a - WTF {5.2004) md

© TUV Industrie Service GmbH - TUV SUD Gruppe
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